Aseguramiento de Calidad

Especificaciones para botellas de Vino

Garrafa de Vino 5.0 litros

Codigo: CMF.8.2.4.QC.R.164
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Especificacion de

la Preforma

Peso de la Preforma
Espesor de Pared de la Preforma
Conc de acetaldehido max:
Diametro Anillo de Seguridad

Codigo Plano de Preforma

94.0 +/- 0.8 gramos

3.96 +/- 0.50 mm

No Aplica

51.30 mm

0

Codigo Plano de Botella

2-11005512

Volumen en Proceso
Max.: 5035,0 ml

Target : 5020,0 ml

Volumen a Fill Point a 72 Horas

Max.: 5025,0
Target : 5000,0
Min.: 4975,0

ml

ml

ml

Volumen a Rebase a 72 Horas

Max.: 5105,0 |[ml
Target : 5080,0 [ml
Min.: 5055,0 |ml

™ Altura Total en Proceso =7 Altura Total a 72 Horas
332,1 mm Max.: 331,1 mm  Espesor Hombro Superior — Altura de la Medicién —
d »
Target : 329,6 mm Target : 328,6 mm N Min.:| No Aplica |mm "l Min.:| No Aplica [mm
Min.: 327,1 mm Min.: 326,1 mm L HomB
— Spesor Hombro — Altura de la Medicién —
. . dl »
Perpendicularidad —— y Min:| No Aplica [mm [~ % | Min:[ No Aplica |mm
Max.: 1,0 — Altura Fill Point — Espesor Panel — Altura de la Medicion —
Target 0,0 r ¥ mm Min.:| No Aplica (mm |« P Min.:| No Aplica |mm
Min.: 0,0 fg %". LY
Fa, ] . . . . .z
— Diametro Superior — Espesor Bajo Panel — Altura de la Medicién —
Max.: 181,6 mm Min.:| No Aplica |mm »| Min:| No Aplica [mm
Target : 180,1 mm
W) Min.: 178,6 mm — Espesor Cintura — Altura de la Medicion ——
dl »
) ) 4 Alt. Medicién Min.:| No Aplica |mm ¥ Min.:| No Aplica |mm
Presion Interna
| | 1930 |mm
Indiv:(No Aplica b 4 <— — Espesor Talén — Altura de la Medicién —
1, ' Min:| No Aplica [mm ] < »| Min:[ No Aplica |mm
Durante 60 segundos ¥ 3 — Diametro Inferior
1 ’ Max.: 163,8 |mm — Espesor Pétalo — Altura de la Medicion
£ 3 Target : 162,3 mm Min.:| No Aplica [mm Union de la pared con el pétalo
Concavidad de la Base \ J Min.: 160,8 mm + *
Max.: 19,5 mm I ? Alt. Medicion L
— Espesor de la Base — Altura de la Medicién
Target : 18,5 mm mm
Min.: 17,5 mm Max.:| No Aplica |mm En la base de apoyo de la botella
A 4 Target| No Aplica |mm
Min.:| No Aplica [mm
Nota: Las dimensiones entregadas en rectangulo de color rojo, corresponden a valores obtenidos durante el proceso de soplado en Envases CMF S.A
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